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2-rétegű fedőfesték 

90 metáll kész szin D 

 

A 1999/45/EG rendszámú irányvonal, és a nemzeti előírások szerint , Lásd. EU biztonsági adatlap. 

A termékek szakember által való feldolgozásra alkalmasak . 

Ezen nyomtatvány adatai jelenlegi ismereteinken, és tapasztalatainkon alapulnak. Termékeink felhasználóit 
mentesíti a lehetséges hatások saját maga által történő kikisérletezése vagy ellenőrzése alól. Egy konkrét 
felhasználási igény esetén a termék alkalmasságát és tulajdonságait garantálni nem tudjuk Az összes itt 
közölt leírás, rajz, fotó, adat, arányok, súlyok, stb.. általános információk; előzetes bejelentés nélkül 
változhatnak,  és nem képezik szerződésben lefektetett terméktulajdonsági adatokat ( termékspecifikáció). 
Az esetleges védjegyek, törvények és megállapodások betartása  a vásárló felelőssége..Nem zárható ki, 
hogy a termék < 0,1µ-os részecskéket tartalmaz 
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Alkalmazása: 2-rétegű metállhatás fényezések, vízzel higítható. Nedves-a-nedvesre eljárás Glasurit 923-
.VOC szintelen lakkokkal 

Tulajdonságai: Magas takaróképesség, magas gazdaságosság. 
vízzel higítható, szerves oldószertartalom < 10 %, teljesíti az összes aktuális  
VOC-szabályozást. 

Megjegyzések:  Glasurit
® 

2-rétegű fedőfesték 90 kész szin 70 súlyrész  Glasurit
® 

 2-rétegű – 
keverőlakkból 90-M4 ,valamint 30 súlyrész 90 sor kész szinből van keverve. 

 A szellőzési időket az arra alkalmas fújató berendezésekkel jalentősen csökkenthetjük.  

 Szellőzési idő 923- szintelen lakk felhordása előtt 2-3 Min. (matt felület) 

 2004/42/IIB(d)(420)419: Az EU által előírt VOC határértéke ennek a terméknek  

(termékcsoport: IIB.d) felhasználásra kész beállításban  max. 420 g/l. Ennek a 
terméknek a  VOC-tartalma 419 g/l. 

 

 
Felépítmény RATIO-AQUA   

   Kiadósság  130 m²/l 1 µm-nál 

 

 
Keverési arány 

70 % súly. 90-M4 
30 % súly. 90-kész szin              ( összeöntés után összekeverni! ) 

 

 2 : 1  
100 térf.% 90- metáll (90-M4 keverőlakk keverékj / 90-Fertigton ) 

 
Higító  50 térfl.% 93-E3 higító ( hozzáadás után AZONNAL összekeverni! )  

 

Viszkozitás 
DIN 4 20°C 

ca. 18 – 24 s 

Edényidő  20°C 

A keveréket műanyag, vagy belül 
festett dobozban 6 hónapig tárolhatjuk 

 

Felsőtartályos 
Nyomás 

HVLP-Pisztoly: 1,2 - 1,3 mm 
2,0 – 3,0 bar /0,7 bar  fúvókanyomás 

Hagyományos pisztoly 
1,2 – 1,4 mm 2,0 bar 

 

 
Szórásmenetek 

2 (takarásra fújni) + ½ zur 
hatáskiegyenlítés 

Rétegvastagság 10-15 µm 

 
Szellőzési idő 20°C Minden réteg után kb. 5 Min.  

 

Köztes száradás 
Száradás: 20°C 
Fujatás Dry Jet-el 

Minden réteg után mattra fújatni 

 
Csiszolás A porzárványokat szárazon kicsiszolhatjuk, végül utánködölni. 

 
 


