Miszaki informacio

90-905

09/2010

Glasurit 90-905 Alusilber

Specialis bazisfesték, kuldnleges szinek elérésére, mint pl. BMW A80, BMW A91,
vagy VW LZ49

1. Részfényezés
1-1. Alapok

Glasurit tolt6 / téltéalapozé 285-, 801-72 VOC vagy teljesen kikeménydett, oldészerallé régi
fényezés

1-2. Elokészités

1) Az alapot csiszoljuk meg excenterrel P500-al.
2) Csiszoljuk excenterrel P1000-el, a P500 csiszolasi karcainak csokkentésére.
3) Tisztitsuk 700-1-€l

Megjegyzések:

« Ha a toltd fellleti strukturaja nincs megfeleléen eltavolitva, az késébb a fedéfestékben
pikkelyes hatast okoz.

« Ha az alapban P500-as karcok maradnak, az kés6bb a fedéfestékben felhfsddés, vagy
csiszolasi karcok formajaban jelenik meg.

o Csiszolas alatt hasznaljon kntrollfestéket.

« Hasznaljon az excenteren puha interface alatétet.

1-3. Az elolakk felhordasa

Térfogat
Keverési arany: 90-M5 2
93-E3 1
Szérasmenetek: 1-2
Szellb6zés: 15 min. 20°C
Pisztoly: HVLP 1,3 mm

Bemend nyomas 2,0 bar

Megjegyzés
» Az el6lakkot nedves rétegekben hordjuk fel, hogy elkeruljuk a strukturos feluletet.
o ToOkéletesen szellbztessik le, hogy elkertiljik a fedéfestéken a késébbi pikkelyes hatast.

1-2réteg
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1-4. Az “Alusilber” szinek felhordasa

90-“Alusilber’-festék, ahogy a szallitétél kapta

Térfogat
Keverési arany: 90-“Alusilber” szin 2
93-E3 Higito 1
(kdzvetlen hozzaadas utan megkeverni)
Szérasmenetek: 2 — 3 + 2 effektréteg
Szell6zési idb: minden egyes réteg utan mattra szell6ztetni
Pisztolyok: HVLP 1,3 mm

Bemend nyomas 2,0 bar

/ 2 — 3 réteg + 2 effektréteg
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1-5. A 923- szintelen lakk felhordasa

A 923- szintelen lakkok felnordasa a miiszaki informacidk szerint
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Specialis bazisfesték, kuldnleges szinek elérésére, mint pl. BMW A80, BMW A91,
vagy VW LZ49

2. Melléfényezés

2-1. Alapok

Glasurit tolt6, vagy toltéalapozé 285-, 801-72 VOC vagy teljesen kikeményedett, oldoszeralld régi
fényezés

2-2. Elokészités

1) Az alapot csiszoljuk meg excenterrel P500-al

2) Csiszolja excenterrel P1000-el, hogy a P500-as karcait csokkentsuk.
3) Az elfujasi tertletet csiszoljuk P1500-al.

4) Tisztitsuk 700-1-el.

Megjegyzés

o Ha a toltd fellleti strukturaja nincs megfeleléen eltavolitva, az késdbb a fedéfestékben
pikkelyes hatast okoz.

« Ha az alapban P500-as karcok maradnak, az kés6bb a fedéfestékben felhfsodés, vagy
csiszolasi karcok formajaban jelenik meg.

o Csiszolas alatt hasznaljon kntrollfestéket.
« Hasznaljon az excenteren puha interface alatétet.
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2-3. Az elolakk felhordasa (1)

Térfogat
Keverési arany: 90-M5 2
93-E3 1
Szérasmenetek: 1
Szell6zési id6: mattra szelléztetni
Pisztolyok: HVLP 1,3 mm
Bemend nyomas 2,0 bar
g 1 réteg .
2-4. Az “Alusilber’szin felhordasa, keverék (1)
90-“Alusilber’- szin, ahogy a szallitotol érkezett
Térfogat
Keverési arany: 90-“Alusilber’-szin 2
93-E3 1
(kdzvetlen a 93-E3 hozzaadasa utan 6sszekeverni)
Szorasmenetek: 2-3
Szell6zési id6: minden egyes réteg utan mattra szell6ztetni
Pisztolyok: HVLP 1,3 mm

Bemend nyomas 1,0 — 1,5 bar
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2-5. Elolakk felhordasa (2)

Térfogat
Keverési arany: 90-M50 2
93-E3 1
Szorasmenetek: 1
Szell6zési id6: mattra szell6ztetni
Pisztolyok: HVLP 1,3 mm

Bemend nyomas 2,0 bar

Megjegyzés:

o Az “Alusilber’-szinek effektrétegének felhordasa elétt, egy nedves réteg
90-M5 kell felszorni, hogy a szorasi kddoét le tudjuk koétni.
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2-6. Az ”Alusilber” felhordasa, keverék (2)

90-“Alusilber”-szin, ahogy a szallitotol érkezett

Térfogat
Keverési arany: 90-“Alusilber’-keverek 2
93-E3 1
(kbzvetlen a 93-E3 hozzaadasa utan dsszekeverni)
Szérasmenetek: 2 effektréteg
Szell6zési idb: minden egyes réteg utan mattra szell6ztetni
Pisztolyok: HVLP 1,3 mm

Bemen6 nyomas 0.8 — 1.5 bar

2 effektréteg

4-7. A 923- szintelen lakkok felhordasa

A 923- szintelen lakkok felnordasa a miiszaki informaciok szerint

A 1999/45/EG rendszamu irdnyvonal, és a nemzeti elirasok szerint, Lasd. EU biztonsagi adatlap.
A termékek szakember éltal val6 feldolgozéasra alkalmasak.

Ezen nyomtatvany adatai jelenlegi ismereteinken, és tapasztalatainkon alapulnak. Termékeink felhasznaléit BASF Coatings GmbH

mentesiti a lehetséges hatasok sajat maga altal torténd kikisérletezése vagy ellendrzése aldl. Egy konkrét Automotive Refinish Coatings Solutions
felnasznalasi igény esetén a termék alkalmassagat és tulajdonsagait garantalni nem tudjuk Az dsszes itt kozolt Europe

leiras, rajz, fotd, adat, aranyok, sulyok, stb.. altalanos informaciok; elézetes bejelentés nélkiil valtozhatnak, és Glasuritstralie 1

nem képezik szerzddésben lefektetett terméktulajdonségi adatokat ( termékspecifikacit). Az esetleges 48165 Minster

védjegyek, torvények és megallapodasok betartdsa a vasarld feleldssége..Nem zérhato ki, hogy a termék <  Germany

0,1u-0s részecskéket tartalmaz.
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